
DEFE36

825 euros HT
(par  personne)

PERSONNE RESSOURCE : A. DESCHENES                                                                   02 33 77 87 42
ANIMATEUR PRINCIPAL : T.LERENDU (Professeur AU CFPPA spécialiste en Technologie Laitière)
                                        

DATES : 21 AU 24 SEPTEMBRE 2010 (3 JOURS) SEMAINE 38

LIEU DE FORMATION : ENIL - 50000 ST LO

OBJECTIFS GÉNÉRAUX
A l’issue de la formation, les stagiaires devront

•   Être capables d’identifier et d’expliquer le rôle des différents matériels présents dans 
un atelier de préparation des laits,

•   Être capables d’expliquer le principe de fonctionnement des différentes matériels,

OPTIMISATION DE LA CONDUITE 
EN PREPARATION DES LAITS

PUBLIC CONCERNÉ ET PRÉ-REQUIS
•   Conducteurs d’installation, opérateurs du service.

• Pas de pré-requis scientifiques nécessaires, expérience pratique souhaitée.

CONDITIONS DE FORMATION
•   La formation est assurée par les enseignants de L’ENIL et se déroule dans les locaux 

du Hall Technologique de ST LO THERE. Avant la formation, un contact sera pris 
avec l’ensemble des stagiaires pour adapter le programme aux activités et produits 
transformés par les différents participants. Une documentation technique synthétique  

MOYENS ET MÉTHODES PÉDAGOGIQUES
• Cours théoriques, démonstrations, échanges en groupe  

• Matériel disponible : Pasteurisateur à plaques (capacité : 4 000l/h) - Boucle de régula-
tion (PID avec positionneur numérique) - Ecrémeuse (Westfalia) - Tank double paroi 

OPTIONS
•  Une action «à la carte» est étudiée selon des besoins spécifiques et peut être réalisée 

en  entreprise.
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POSITIONNEMENT TECHNIQUE

PROGRAMME DE LA FORMATION

Connaissances de bases de régulation et d’un système automatisé. 

Mise en situation de conduite et de mesure de différents  systèmes 
industriels liés aux traitements thermiques.

Mise en situation de conduite et de mesure de différents  matériels 
employés dans l’environnement d’un atelier de préparation des laits 
(écrémeuse, module de filtration, NEP, ...). 
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